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Fraszentrum mit eigenem Klima

Maschinell seit Jahren auf hdchstem Stand ist das Unternehmen Wolpert eine internationale GroBe im
GroBformenbau — und gerade deswegen konnte der italienische Werkzeugmaschinenhersteller Parpas, der
seit heuer in Osterreich durch ACORS vertreten wird, die deutschen Werkzeugmaschinen-Spezialisten mit
einer besonderen Losung (iberzeugen — einem Fraszentrum mit einer zweiten Haut und Innenklimatisierung.

Autor: Hubert Winkler / NC Fertigung

Was damals mit sechs Mitarbeitern der
1991 gegriindeten Wolpert Modell- &
Formenbau GmbH begann, hat sich
heute durch Wachstum und Zukaufe
als stattliches Unternehmen im inter-
nationalen Werkzeug- und Formenbau
etabliert. Uber 400 Mitarbeiter in der
Wolpert Gruppe beschiftigen sich mit
allen Bereichen, die der moderne Werk-
zeug- und Formenbau heute abzudecken
hat, um im weltweiten Wettbewerb auf
technischer Augenhohe mit den Kunden
und deren Neuentwicklungen zu sein
— Kunststoffspritzgusswerkzeuge fiir
2K-Teile (zweierlei Kunststoffe in einer
Form), Hybrid-Teile (Kunststoff mit Ein-

legeteilen), GID-Gasinnendruckteile vor
allem zur Produktion von Prototypentei-
len, Klein- und Sonderserien sowohl fiir
Prototypen als auch fiir die Serienferti-

gung.

Zur Produktion dieser anspruchsvollen
Teile sind leistungsfahige, aber auch
hochgenaue, stabile und vor allem ther-
mostabile Werkzeugmaschinen gefragt.
Ein 1,0 m langes Stiick Stahl dehnt
sich entsprechend um 0,0108 mm aus,
wenn die Temperatur um 1° C ansteigt
- sicherlich unbedeutend bei vielen Bau-
teilen, aber von grundlegender Bedeu-
tung, wenn es sich bei den Bauteilen

x-technik

um Strukturen von Werkzeugmaschinss
handelt, mit denen groRere, hochprazs=
Kunststoffformen oder Umformwerkz=%
ge hergestellt werden.

Kompensations-Software
ist fiinfachsig keine Losung

Eine Werkzeugmaschine besteht =zu=
unterschiedlichen Strukturen mit ums=s
schiedlicher Masse und geomefrisches
Form. Die thermische Ausdehnung ==
folgt nicht zeitgleich in allen Baut=ie=s
der Maschine. In Abhangigkeit ===
Position, verdandern sich alle Bauteis =
nerhalb des gleichen Zeitraumes in s
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links Alle Strukturen der Parpas XS 63 sind
mittels einer zweiten Haut klimatisiert, alle
internen Warmequellen sind innengekdhit.

rechts Komfortable, leistungsstarke und schnelle
Heidenhain Steuerung an der Parpas XS 63.

ungleichformigen Art und Weise. Das dem Erhalt nicht nutzbarer Ergeb-
Ergebnis ist, dass sich inhomogene nisse fiir dieses Problem, eine neue
Spannungen innerhalb der Bauteile Losung mit einer neuen Isolierung,
bilden, welche zu Formveranderun- welche alle Teile der Maschine kom-
gen fiihren — zur Deformation der Ma-  plett umschlieBt: Eine zweite Haut,
schinenstruktur. unter der ein Bereich mit standiger

Beliiftung mit konstanter Temperatur
Da solche Deformationen von den geschaffen wurde. Das von Parpas
Variablen , Standort, Temperatur, Hit- entwickelte doppelwandige Isolati-
zequelle, Abmessung und Geometrie” onssystem macht die Struktur der
abhdngig sind, sind sie statistisch ~Werkzeugmaschine immun gegen
nicht messbar. Aus diesem Grund &uBere, jahreszeitlich bedingte Tem-
entwickelte Parpas 2002, nach zahl- peraturschwankungen oder normale
reichen Experimenten unter Anwen- Temperaturdnderungen wahrend des
dung verschiedener geometrischer Tages oder der Nacht.Ebenso gegen
Kompensations-Software und nach gegebene Temperaturschwan- =
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CAM-Losung fir lhre
Zerspanungsaufgaben!

M Fir Einsteiger schnell
produktiv einsetzbar:
Bohren, Drehen, Frasen.

B Fir Fortgeschrittene modular
erweiterbar: Simultanes
B-Achsen-Drehen, Langdrehen.

B Fir Spezialisten unver-
zichtbar: Synchronisation von
MTM-Komplettbearbeitungen.
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WERKZEUG- UND FORMENBAU

kungen, hervorgerufen durch Umge-
bungserwarmungen wie Heizluft, die
sich oft in einzelnen Hallenbereichen
rund um Maschinen konzentrieren. Tem-
peraturschwankungen, welche durch di-
rekte Sonneneinstrahlung erfolgen oder
durch das lange Offnen von Hallentoren
hervorgerufen werden, sind ebenfalls
kein Thema mehr.

Bei Wolpert war man bei der Suche nach
einer Erganzung des Werkzeugmaschi-
nenparks beeindruckt von den Mdglich-
keiten einer Parpas, im Speziellen einer
XS 63 - eine Gantry mit Verfahrwegen
von 6,0 x 3,0 x 1,5 m in X/Y/Z. Die XS
63 besteht mechanisch im Wesentli-
chen aus fiinf Hauptkomponenten ohne
Dehnfugen oder Zwischenplatten: den
beiden Langsstandern, der Traverse,
dem Kreuzschlitten, dem Frasschlitten
sowie den Kopfen. Die XS 63 hat zwei
unterschiedliche Fraskopfe, welche au-

Schlanker Orthogonal-Kopf fiir tiefe Kavité-
ten mit kurzen stabilen Frasern. Die Innen-
auskleidung der Maschine ist aus Edelstahl.

Zwei Formhélften flr die Frontschiirze eines
Prototypen: Zwei-Meter-Form flinfachsig in
Hundertstel-Genauigkeit gefrast.

tomatisch gewechselt werden: einen
Gabelkopf fiir hohe Frasleistung beim
Schruppen sowie einen besonders im
Werkzeug- und Formenbau vorteilhaften
Orthogonalfraskopf in schlanker Bau-
weise, Er ermoglicht mit kurzen, steifen
Werkzeugen nahe an die Kontur heran-
zufahren, ohne dass Werkzeugverlange-
rungen notig waren.

Die zweite Haut
gewdhrleistet optimales Klima

Die besondere thermische Stabilitit
schopft sie aus einer zweiten, mit Daimm-
material beschichteten Haut, welche die
Maschinenstrukturen umschlieBt. Bis auf
den innengekiihlten Kopf sind die vier
anderen Maschinenkomponenten mit
temperierter Luft klimatisiert. Das Sys-
tem kann Temperaturverinderungen bis
15° C pro 24 Stunden ausgleichen. Die
Arbeitstemperatur der Maschine kann

X-technik rFEF

damit in einem Bereich von 10° bis 407
C konstant gehalten werden. Samitlichs
Wirmequellen in der Maschine, jedes L=
ger, sind durch innere Temperierung g=
kiithlt und liefern keinen Temperaturein-
trag in die genauigkeitsbestimmendes




Strukturen. Die Maschinengenauigkeit
ist damit unabhdngig von der Umge-
bungstemperatur und dem Leistungs-
eintrag der Maschine. ,Wir haben iiber
ein Jahr die Temperatur im Umfeld der
Maschine festgehalten — beim trockenen

B WERKZEUG- UND FORMENBAU

Schruppen von Grofwerkzeugen, beim
nassen Schlichten. Die Maschine liefert
die zugesagten Ergebnisse unabhéngig
von den Umgebungsbedingungen, den
Betriebsbedingungen wie abgeforderter
Leistung und unabhingig von allen an-

deren Einflussfaktoren”, bestétigt Thilo
Hofmann, Betriebsleiter bei Wolpert.
Christoph Klumpp, der Geschéftsfiihrer
von Parpas Deutschland in Hamburg er-
ganzt: ,Die Genauigkeit der Maschine
wird auch durch den Alterungspro- =

SPINNER bietet
* Eine breite Modellpalette an Dreh-
und Frasmaschinen

fur den CNC-Einsteiger, aber auch
+ Komplexe Modellreihen fir hoch-
produktive Anwendungen
* Universelle Maschinen flr die
Leistungszerspanung, aber auch

222G

* Einfache und kostenglinstige Modelle

SPINNER Werkzeugmaschinenfabrik.

Uber 10.000 mal bewahrt

Die SPINNER Werkzeugmaschinenfabrik beschaftigt sich seit Gber 60 Jahren
mit der Entwicklung und Herstellung moderner Werkzeugmaschinen | Mehr als
10.000 gelieferte Anlagen beweisen bei Kunden in aller Welt taglich ihre Wirtschaft-
lichkeit, Prazision und Zuverlassigkeit.

* Hoch spezialisierte Ultraprazisions-
maschinen z.B. zum Hartdrehen

+  Stand-Alone-Maschinen® flr
Kleinserienfertigung, sowie

* Hochautomatisierte Anlagen mit Ver-
kettung, Automation, Spann- und
Messtechnik als Schitsselfertige
Loésung flr GroBserienfertiger.

Wir haben auch fiir hre Aufgabenstellung die passende Maschine im Programm.
Unsere AuBendienstmitarbeiter werden Sie gerne darliber informieren!

Spinner MVC 1000

Spinner TD 42

Schachermayer-GroBhandelsgesellschaft m.b.H. | Geschéaftseinheit Maschinen und Anlagen
Schachermayerstrafe 2 | A-4021 Linz | Tel. +43(0)732-6599 DW 1430
maschinenmetall@schachermayer.at | www.schachermayer.at
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