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Neues in Sachen Genauigkeit

Mit Diamond 15 und Diamond 30 komplettiert Parpas nun sein Angebot stabiler Gantry-Frasmaschinen.
Die Maschinen bieten eine Genauigkeit, die auch in einem thermisch veranderlichen Umfeld garantiert
wird. Was macht Parpas anders als die anderen Marktteilnehmer?

b ie Losungistrelativeinfach
' D zu erkldren und heiflt Ther-
misches Management. Alle
Wirmequellen in der Maschine
werden temperiert und die Maschi-
ne steht in ihrem eigenen Klima-
raum. Das Ergebnisist eine - tech-
nisch und vertraglich -garantierte
raumliche Genauigkeit, das heifit,
die Genauigkeit der Position des
Werkzeug-Mittelpunktes und des
Werkzeug-Vektors im Arbeitsraum.
Hiermitist eine optimale Nutzung
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Diamond 15 und Diamond 30
verfiigen iiber ihren eigenen
Klimaraum und eignen sich
auch fiir die kombinierte
Dreh- und Frésbearbeitung.

Gleichbleibende Genauigkeit
rund um die Uhr auch in der
mannlosen Schicht.

Bilder: Parpas

der Maschine gewiihrleistet, da auch bei mannloser Bearbei-
tung die geforderte Genauigkeit zuverldssig erreicht wird.
Neu ist diese Lasung bei Parpas nicht und viele Nutzer der XS
profitieren bereits davon, indem sie sehr hohe Stundenzahlen
bei gleichbleibender Qualitiit erreichen, ohne die Personal-
kosten in die Hohe zu treiben. Neu istaber, dass diese Losung
bereits ab der Diamond 15 mit einem Verfahrweg von 2.600 x
1.500x 1.200 mm angeboten werden kann. Ihre grofie Schwes-
ter, die Diamond 30, bietet einen Verfahrweg von 3.000x 2.600
x 1.200 mm, Beide linear angetriebenen Maschinen basieren
aufeinem beziehungsweise auf zwei Guss-Grundkorpern, die
den Maschinen eine hohe Eigen-Steifigkeit bescheren. Damit
entfallen die hohen Kosten eines speziellen Fundamentes.




Zweiweitere Probleme hochdynamischer Linear-Maschinen Die Diamond basiert auf
{wurden in den Diamond 15/30 (patentiert) gelst. Dabei han- einem eigensteifen Guss-
delt es sich zum einen um das Pendeln des RAM bei hohen kdrper, dadurch ist sie
3 S 2 : : A sehr steif und ein teures
Vorschubgeschwindigkeiten: Bei der Diamond 15 und 30 wur- Fundament entfalit.
{de eine dritte Filhrung vorgesehen, welche die Krifte abbaut.
{Zum anderen geht es um die asymmetrische Temperierung
des RAM durch den Linearmotor beziehungsweise das Kiihl-
medium: Bei der Diamond 15 und 30 wird der RAM von dem
Kihlmedium symmetrisch umspiilt.
Mit diesen Ldsungen halten die Diamond 15 und 30 auch
beisehr hohen Vorschubgeschwindigkeiten mechanisch ihre
Genauigkeit. Tn der Verbindung mit dem thermischen Ma-
nagement werden sie damit zu idealen Maschinen fiir héchste
Dynamik bei héchster Genauigkeit.

Fraskdpfe auch zum Drehen geeignet

Aufden Diamond 15 und 30 kommt der bewihrte Orthogonal-
Friaskopf oder ein Gabelfrdskopf zum Einsatz. Zudem stehen

Bei der Diamond 15 und
verschiedene Spindeln z

der Diamond 30 wurde

h fﬁl‘ das Dl’ehen eingesetzt Werden. Fiir daS Drehen iSt ein eine dritte Fﬁhrung vor-
steifer Maschinenaufbau wie bei der Diamond 15 und 30 un- gesehen, die die Krifte
erldsslich. Ein Drehtisch kann fest integriert oder abnehmbar abbaut und damit den

.Peitschen-Effekt”

: . Kantssiet TR
vorgesehen werden. Der Orthogonal-Kopf zeigt auch hier die e

Stdrke seiner schlanken Struktur und ermoglicht zum Beispiel

das Eintauchen.

Parpas hatnicht die Physik neu erfunden, aber alles Mogliche
|getan, um mit ihr umzugehen. In die Diamond 15 und die
| Diamond 30 fliefen iiber zehn Jahre Erfahrung mit der Elimi-

nierung thermischer Einfliisse ein, Ziel dieser Entwicklungist
| es, in moglichst vielen Stunden pro Jahr perfekte Ergebnisse

erzielen zu kénnen. Theoretisch wére das eine Maschinen-
laufzeit von 8.760 Stunden im Jahr. Voraussetzung fiir eine
moglichst hohe Stundenzahl sind zuverldssige Maschinen
I und eine zuverldssige Maschinengenauigkeit. ®
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